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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ПРОФЕССИИ РАБОЧЕГО: 

ОСВОЕНИЕ ПРОФЕССИИ РАБОЧЕГО 18494–СЛЕСАРЬ ПО КОН-

ТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫМ ПРИБОРАМ И АВТОМАТИКЕ 

1.1 Область применения программы 

Программа профессионального модуля - является частью программы подго-

товки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности 

СПО 15.02.10 Мехатроника и мобильная робототехника (по отраслям) (ба-

зовой подготовки) в части освоения основного вида профессиональной дея-

тельности (ВПД): освоение профессии рабочего 18494–слесарь по кон-

трольно-измерительнымприборам и автоматикеи способствует более 

углубленному освоению профессиональных компетенций: 

ПК 1.1. Выполнять монтаж компонентов и модулей мехатронных систем в 

соответствии с технической документацией 

ПК 1.2. Осуществлять настройку и конфигурирование программируемых 

логических контроллеров и микропроцессорных систем в соответствии с 

принципиальными схемами подключения. 

ПК 2.1. существлять техническое обслуживание компонентов и модулей ме-

хатронных систем в соответствии с технической документацией. 

ПК 2.2. Диагностировать неисправности мехатронных систем с использова-

нием алгоритмов поиска и устранения неисправностей. 

ПК 2.3. Производить замену и ремонт компонентов и модулей мехатронных 

систем в соответствии с технической документацией. 

Программа профессионального модуля может быть использована в допол-

нительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке при 

освоение профессии рабочего 18494 – слесарь по контрольно-измерительным 

приборам и автоматике в рамках специальности 15.02.10 Мехатроника и мо-

бильная робототехника (по отраслям). 

1.2 Цели и задачи профессионального модуля - требования к результа-

там освоения профессионального модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и со-

ответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 
проведение работ по монтажу (установке) автоматизированного оборудования 

мехатронной системы; проведение пусконаладочных работ автоматизирован-

ного оборудования мехатронной системы; 

программирование мехатронных устройств, выбор и ввод в эксплуатацию 

промышленных контроллеров для мехатронной системы; техническое обслу-

живание автоматизированного оборудования мехатронной системы; поиск, ло-

кализация и устранение неисправностей автоматизированного оборудования 

мехатронной системы; подготовка программы работы системы с использова-

нием средств отладки мехатронной системы. 
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уметь: 

- оказывать первую медицинскую помощь пострадавшим от электрического 

тока и при других несчастных случаях; 

- производить основные электромонтажные операции; 

- прокладывать электрические проводки в системах контроля и регулирова-

ния и производить их монтаж; 

- выбирать и заготавливать провода различных марок в зависимости от видов 

монтажа; 

- производить установку на производственных площадях и сборку машин по 

чертежам и технической документации; 

-выполнять электрические и пневматические разводки по производственным 

стандартам; 

-производить оснащение мехатронных систем дополнительным оборудова-

нием, и подключать новые компоненты систем согласно стандартам и техни-

ческой документации; 

- производить отладку мехатронной системы с помощью КиПА; 

-осуществлять отладку (испытания) мехатронной системы в составе изделия и 

сдавать ее заказчику (проводить натурные испытания) 

- сконфигурировать экраны HMIсогласно проекту; 

- создать алгоритм программирования PLC, HMI; 

- контролировать качество выполнения работ; 

- пользоваться каталогами, справочниками, ГОСТами; 

-пользоваться измерительными приборами и диагностической аппаратурой; 

знать: 

-правила по охране труда при монтаже, наладке и ремонте средств автома-

тизации в объеме выполняемых обязанностей; 

-правила, способы и стандарты на установку, и монтаж оборудования, элек-

трических и электронных систем; 

-основы электроприводных систем и принципы работы электрических ма-

шин; 

- основы промышленной пневмоавтоматики; 

-принципы работы элементов пневматических и гидравлических систем; 

-основы промышленной гидроавтоматики; основы электроники, электро-

техники; 

-принципы работы элементов оборудования; 

-принципы работы систем управления построенных на базе программируе-

мых устройств. 

1.3 Рекомендуемое количество часов на освоение программы професси-

онального модуля: 

всего - 374 часа, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 168 часов;  

производственной практики - 72 часа.  
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2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обу-

чающимися видом профессиональной деятельности Автоматизация техноло-

гических процессов и производств (по отраслям), в том числе профессио-

нальными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Выполнять монтаж компонентов и модулей мехатронных си-

стем в соответствии с технической документацией. 

ПК 1.2 
Осуществлять настройку и конфигурирование программируе-

мых логических контроллеров и микропроцессорных систем в 

соответствии с принципиальными схемами подключения. 

ПК 2.1 

Осуществлять техническое обслуживание компонентов и мо-

дулей мехатронных систем в соответствии с технической доку-

ментацией. 

ПК 2.2 
Диагностировать неисправности мехатронных систем с ис-

пользованием алгоритмов поиска и устранения неисправностей. 

ПК 2.3 
Производить замену и ремонт компонентов и модулей ме-

хатронных систем в соответствии с технической документацией. 

ОК 1 
Выбирать способы решения задач профессиональной деятельно-

сти, применительно к различным контекстам. 

ОК 2 

Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач профессиональной деятель-

ности. 

ОК 3 
Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие. 

ОК 4 
Работать в коллективе и команде, эффективно 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 5 

Осуществлять устную и письменную коммуникацию на госу-

дарственном языке с учетом особенностей социального и куль-

турного контекста. 

ОК 9 
Использовать информационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языках.   
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3 СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля 

3.1 Тематический план профессионального модуля ПМ.04 

Коды профессио-

нальных компетенций 

Наименования раз-

делов профессиональ-

ного модуля* 

Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузка и 

практики) 

Объем времени, отведен-

ный 

междисциплинарного курса (курсов) 

на освоение Практика 

Обязательная аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося 
Самостоятельная 

работа обучающегося 
Проме-

жуточная 

аттеста-

ция 

Производственная (по 

профилю специально-

сти), часов Всего, 

часов 

в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические за-

нятия, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

Всего, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 4.1 - 4.5 
МДК 04.01. Приборы и  

оборудование 

устройств КИПиА 

162 96 48  66    

 
МДК 04.02  Техноло-

гический процесс ре-

монтных работ и об-

служивание КИПиА 

128 72 36  56    

 

ПП 04.01 Производ-

ственная практика 

84 72     12 72 

Всего: 

 

374 240 84  122    
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3.2 Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ 04. 

Наименование разделов про-

фессионального модуля (ПМ), 

междисциплинарных курсов 

(МДК) 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические за-

нятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если 

предусмотрены). 

Место организации 

обучения и/или 

название лаборатории, 

кабинета 

Объем 

часов 

1 2  3 

Раздел 1  Технические средства автоматизации. Охрана труда, пожарная безопасность и электробез-

опасность. 

 

12 

1.1 Введение в специаль-

ность 
1. Введение в специальность. Ознакомление с программой производствен-

ного обучения. Ознакомление обучающихся с учебной мастерской, по-

рядком получения и сдачи инструмента и приспособлений. 

Лаборатория ме-
хатроники и робото-

техники 
2 

 

2. Технические средства автоматизации, этапы их развития. Расстановка

 обучающихся по рабочим местам. 

Ознакомление с режимом работы, формами организации труда и прави-

лами внутреннего трудового распорядка в учебных мастерских. 

Лаборатория ме-
хатроники и робото-

техники 4 

1.2 Охрана труда и по-

жарная безопасность в 

учебных мастерских (4-й 

разряд) 

Правила безопасности труда в учебных мастерских. Требования безопас-

ности к производственному оборудованию и производственному процессу. 

Основные опасные и вредные производственные факторы, возникающие 

при работе в учебных мастерских. Меры предупреждения пожаров. Пра-

вила поведения при пожаре, порядок вызова пожарных команд. Основные 

сведения о производственной санитарии в учебных мастерских. 

Лаборатория ме-
хатроники и робото-

техники 
6 

Раздел 2 Элементы авто-

матики  

 
8 

Классификация элементов 

автоматики, параметры 

элементов автоматики 

Классификация на пассивные и активные элементы автоматики. Классифи-

кация элементов по выполняемым функциям и в зависимости от вида энергии 

на входе и выходе. 

Общие параметры элементов автоматики: коэффициент передачи, чувстви-

тельность и погрешность. 

Лаборатория ме-

хатроники и робото-

техники 
8 

Раздел 3  Электротехнические чертежи и схемы  60 
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3.1 Правила выполнения 

схем электротехнических 

изделий 

Условные обозначения основных элементов схем. Вспомогательные обозна-

чения. Упрощенные обозначения дополнительных электрических устройств. 

Буквенноцифровые обозначения элементов схем. 

Лаборатория ме-
хатроники и робото-

техники 
12 

3.2 Выполнение схем раз-

личных типов, чтение схем 

Техника чтения структурных схем. Техника чтения функциональных схем 

автоматизации. Техника чтения принципиальных схем автоматизации. Элек-

трические схемы. Схемы управления электроприводами технологических 

механизмов. Электрические схемы технологического контроля и сигнализа-

ции. Электрические схемы автоматического регулирования. Электрические 

схемы питания. 

Лаборатория ме-

хатроники и робото-

техники 
24 

3.3 Схемы цифровой и ана-

логовой вычислительной 

техники 

Программные автоматические системы регулирования. Следящие автомати-

ческие системы регулирования. Системы каскадно-связанного регулирования. 

Комбинированные схемы. Особенности техники чтения схем на базе ком-

плексов с применением микропроцессорных систем. Особенности конструк-

тивного исполнения комплексов. Функциональные схемы комплексов. 

Структурные, схемы на базе регулирующих микроконтроллеров. Функцио-

нальные схемы на базе регулирующих микроконтроллеров. Принципиальные 

схемы на базе регулирующих микроконтроллеров. Особенности техники 

чтения схем на базе средств волоконной оптики. 

Лаборатория ме-
хатроники и робото-

техники 

24 

Раздел 4. Техническое об-

служивание 
  40 

4.1 Правила технического 
обслуживания. Информация 
об устройствах 

Основные правила технического обслуживания. Получение информации об 

устройствах и системах. 

Лаборатория ме-
хатроники и робото-

техники 
8 

4.2 Поиск неисправностей 

Систематизированный поиск неисправностей в автоматизированных устрой-

ствах. Определение полярности напряжения в электронных блоках и схемах. 

Системный поиск неисправностей в аналоговых схемах. Поиск неисправно-

стей в схемах на операционных усилителях. Системный поиск неисправно-

стей в импульсных и цифровых схемах. Поиск неисправностей в системах на 

программируемых контроллерах. Поиск неисправностей в системе с сетевым 

напряжением питания. 

Лаборатория ме-
хатроники и робото-

техники 

8 
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4.2 Поиск неисправностей 

Систематизированный поиск неисправностей в автоматизированных устрой-

ствах. Определение полярности напряжения в электронных блоках и схемах. 

Системный поиск неисправностей в аналоговых схемах. Поиск неисправно-

стей в схемах на операционных усилителях. Системный поиск неисправно-

стей в импульсных и цифровых схемах. Поиск неисправностей в системах на 

программируемых контроллерах. Поиск неисправностей в системе с сетевым 

напряжением питания. 

Лаборатория ме-
хатроники и робото-

техники 

32 

Раздел 5 Датчики  
 60 

5.1 Классификация датчи-

ков. Основные параметры 

датчиков 

Датчики реактивного сопротивления: индуктивные и ёмкостные. Назначе-

ние, конструкция и принцип действия. Датчики специального назначения: 

радиолокационные, ультразвуковые, вибрационные, датчики давления идру-

гие. Датчик движения - датчик, обнаруживающий перемещение каких-либо 

объектов. Электронный инфракрасный датчик, обнаруживающий присут-

ствие и перемещение человека, и коммутирующий питание электроприборов. 

Преобразователи давления. 
Преобразователи температуры (датчики температуры) - контрольно-измерительные 

приборы для измерения и контроля температуры вещества в технологическом про-

цессе. 

Возможности беспроводного датчика. Ультрафиолетовый, инфракрасный 

пожарный извещатель. Виды информации и датчики в различных системах. 

Лаборатория ме-
хатроники и робото-

техники 

18 

5.2 Монтаж приборов 
Монтаж датчиков и первичных приборов. Особенности подключения датчи-

ков. Исследование датчиков, схемы включений. 

Лаборатория ме-

хатроники и робото-

техники 

42 

Раздел 6Переключающие элементы и усилительные устройства. Исполнительные элементы  38 

6.1 Реле, герконы, пуска-

тели, бесконтактные 

устройства 

Классификация реле. Статические и динамические характеристики и пара-

метры реле. Электромагнитные реле постоянного тока (нейтральные и поля-

ризованные). Их конструкция и принципы работы. Особенности реле пере-

менного тока. Безъякорные реле на герконах. Контакторы и магнитные пус-

катели, их особенности и области применения. Бесконтактные переключаю-

щие устройства на транзисторах и тиристорах, их преимущества. Устройство 

и работа контактных переключающих устройств автоматики, переключающие 

устройства в реальных электрических схемах. 

Лаборатория ме-
хатроники и робото-

техники 
12 
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6.2. Усилительные и пре-

образовательные устройства 

Сравнивающие устройства. Классификация усилителей. Электронные, пнев-

матические и гидравлические усилители. Поршневой пневмоусилитель типа 

сопло-заслонка и гидроусилитель золотникового типа, принципы работы, их 

сравнение. Схемы электронных, пневматических и гидравлических усилите-

лей. 

Лаборатория ме-

хатроники и робото-

техники 
12 

6.3 Исполнительные эле-

менты 
Требования к исполнительным двигателям. Электромеханические исполни-

тельные элементы. 

Электродвигатели постоянного и переменного тока. 

Лаборатория ме-
хатроники и робото-

техники 
14 

Раздел 7 

Электроизмерительные приборы 

 
32 

7.1 Приборы электромаг-

нитной системы. 

Амперметры, вольтметры, омметры. 

Устройство. Принцип действия. Применение. 

Достоинства и недостатки электроизмерительных приборов. Ремонт и регу-

лировка электроизмерительных приборов. 

Лаборатория ме-
хатроники и робото-

техники 20 

7.2 Мосты постоянного 

тока одинарные и двойные. 

Общие сведения о мостах постоянного тока. 

Одинарные мосты постоянного тока. Применение. Принцип действия. 

Устройство. Принципиальная электрическая схема. 

Лаборатория ме-
хатроники и робото-

техники 
8 

7.3 Токоизмерительные 

клещи. 

Устройство. Принцип действия. Конструкция. Измерение тока. Преимуще-

ство. Недостатки. 

Лаборатория ме-

хатроники и робото-

техники 

4 

Раздел 8  Приборы измерения контроля температуры 

 

20 

8.1 Термометры сопро-

тивления и измерительные 

приборы к ним. 

Общие сведения. Платиновые и медные термометры сопротивления. Изме-

рение сопротивления термометра мостом. 

Лаборатория ме-

хатроники и робото-

техники 

6 

8.2 Термоэлектрический 

метод измерения. 
Общие сведения о термоэлектрических термометрах. Устройство термо-

электрических термометров. Измерение термо ЭДС милливольтметром. 

Лаборатория ме-

хатроники и робо-

тотехники 
6 

8.3 Термометры, основан-

ные на расширении и изме-

нении давления рабочего 

вещества 

Термометры стеклянные жидкостные. Термометры 

манометрические. 

Лаборатория ме-
хатроники и робо-
тотехники 

8 
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Раздел 9 

Приборы измерения давле-

ния. Измерение расхода ме-

тодом переменного перепада 

давления. 

Единицы и методы измерения давления. Принцип действия прибора для из-

мерения давления. Жидкостные, основанные на уравновешивании измеряе-

мого давления гидростатическим давлением столба жидкости. Деформаци-

онные (пружинные), измеряющие давление по величине деформации раз-

личных упругих элементов или по развиваемой ими силе. Электрические, 

основанные на изменение электрических свойств материала под действием 

давления. Основные принципы измерения расхода. 

Лаборатория ме-

хатроники и робото-

техники 

10 

Раздел 10 

Приборы измерения уровня. 
Организация контроля и управления технологическими процессами в отрас-

лях промышленности. Физические методы. Емкостной, электроконтактный, 

гидростатического давления,поплавковый, ультразвуковой, радиоволновый. 

Необходимость применения в системах контроля не простых сигнализаторов, 

а средств, обеспечивающих непрерывное измерение. Сигнализация пре-

дельных значений уровня рабочей среды — сигнализаторы уровня. 

Лаборатория ме-

хатроники и робото-

техники 
10 

ПП.04 Производственная практика 
 72 

Раздел 1 

Автоматизированные тех-

нологические процессы 

Знакомство с физическими особенностями автоматизированных технологи-

ческих процессов и мехатронных систем; с основными принципами постро-

ения систем управления на базе микропроцессорной техники, с функцио-

нальными и структурными схемами программируемых контроллеров, микро- 

и мини- ЭВМ; с основами программирования и теории автоматизированного 

электропривода; с методиками настройки систем с целью получения заданных 

статических и динамических характеристик устройств и приборов преобра-

зовательной техники (на примере одного устройства); со способами введения 

технологических и тестовых программ. 

Фабрика, завод, малое 
предприятие 

60 

Раздел 2 

Отчет по практике 
Составить отчет. 

Лаборатория ме-

хатроники и робо-

тотехники 

12 

Экзамен по профессиональ-

ному модулю 
  12 

Итого  
 374 
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4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета - лаборатории: 

мехатроники и робототехники 

Оборудование учебной лаборатории: 
-рабочее место преподавателя; 

- посадочных мест по количеству обучающихся; 

-стулья; 

-доска классная; 

-стеллаж для моделей и макетов; 

-шкафы для моделей и макетов; 

Приборы и устройства 
-датчики 

-исполнительные механизмы 

-контактные устройства -осциллограф, мультиметры 

- контроллеры– Искра Neo, ПЛКS7-1200, SIMATICHMIПанельоператораKTP400 Basic 

- Макетные платы и набор датчиков и дополнительных модулей для контроллера Искра Neo. 

 

Учебные наглядные пособия: 
- комплекты учебно-наглядных пособий по дисциплине: 

плакаты и таблицы по изучаемым темам программы 

Действующая нормативно-техническая и технологическая документация: 
-правила техники безопасности и производственной санитарии; 

-инструкции по эксплуатации приборов и устройств автоматики 

Технические средства обучения: 
- персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

- мультимедийный проектор с проекционным экраном; 

- комплект микроконтроллера Искра-Neo, макетной платы, набора датчиков, исполнительных  и 

вспомогательных модулей, панелей индикации; 

- комплект бесконтактных конечных выключателей; лазерный и ультразвуковой измерители; 

- комплект учебного оборудования «Средства автоматизации и управления » для изучения 

промышленных средств автоматизации; 

- средства обучения: презентации, справочный материал. 

4.2 Информационное обеспечение обучения 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литера-

туры 

Основные источники: 

1. Душин, А. Н. Электротехника и электроника : электроника. Лабораторный практикум / А. 

Н. Душин, М. С. Анисимова, И. С. Попова. — Москва : Издательский Дом МИСиС, 2012. 

— 107 c. — ISBN 2227-8397. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 

IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/56646.html  (дата обращения: 

16.01.2020).  

2. Основы программирования микропроцессорных контроллеров в цифровых системах 

управления технологическими процессами : учебное пособие / В. С. Кудряшов, А. В. 

http://www.iprbookshop.ru/56646.html
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Иванов, М. В. Алексеев [и др.]. — Воронеж : Воронежский государственный университет 

инженерных технологий, 2014. — 144 c. — ISBN 978-5-00032-054-9. — Текст : элек-

тронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/47437.html  (дата обращения: 16.01.2020). 

3. равцов, А. Г. Основы промышленной робототехники : учебное пособие для СПО / А. Г. 

Кравцов, К. В. Марусич. — Саратов : Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2019. — 95 c. — 

ISBN 978-5-4488-0312-3, 978-5-4497-0195-4. — Текст : электронный // Электрон-

но-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/85794.html (дата обращения: 16.01.2020). 

4. Основы программирования микропроцессорных контроллеров в цифровых системах 

управления технологическими процессами : учебное пособие / В. С. Кудряшов, А. В. 

Иванов, М. В. Алексеев [и др.]. — Воронеж : Воронежский государственный университет 

инженерных технологий, 2014. — 144 c. — ISBN 978-5-00032-054-9. — Текст : элек-

тронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/47437.html  (дата обращения: 17.01.2020). 

5. Афонин, А. А. Микропроцессорная техника в приборах, системах и комплексах ориента-

ции, навигации и управления летательных аппаратов : учебное пособие к лабораторным 

работам / А. А. Афонин, Г. Г. Ямашев. — Саратов : Ай Пи Эр Медиа, 2015. — 143 c. — 

ISBN 978-5-905916-96-0. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR 

BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/40398.html  (дата обращения: 

17.01.2020) 

 

Интернет-ресурсы 
http://support.automation.siemens.eom/WW/view/de/24178253/0/enhttp://support.automation.siemens.

comhttp://www.automation.siemens.com/_en/portal/index.htm 

 

4.3 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой 
Реализация основной профессиональной образовательной программы по специальности 

среднего профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, 

имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (мо-

дуля). Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является 

обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального 

цикла, эти преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 

раза в 3 года. 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство прак-

тикой 

Инженерно- педагогический состав: 

дипломированные специалисты - преподаватели междисциплинарных курсов. Опыт дея-

тельности в соответствующей профессиональной сфере. Мастера: наличие 5-6 квалификацион-

ного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях. Опыт работы в профес-

сиональной сфере является обязательным. 

 

 

 

 

http://www.iprbookshop.ru/47437.html
http://www.iprbookshop.ru/85794.html
http://www.iprbookshop.ru/47437.html
http://www.iprbookshop.ru/40398.html
http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/24178253/0/en
http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/24178253/0/en
http://support.automation.siemens.com/
http://support.automation.siemens.com/
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5 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результаты (освоенные професси-

ональные компетенции) 

Основные показатели оцен-

ки результата 

Формы и методы контроля и 

оценки 

- Производить основные - 
электромонтажные операции; 

-производить монтаж электрорадио-

элементов; - 

-прокладывать электрические про-

водки в системах контроля и регу-

лирования и производить их монтаж; 

-читать схемы соединений, принци-

пиальные электрические схемы; 

- применять оборудование, инстру-

менты и приспособления в различных 

видах монтажа; 

- использовать элементы микроэлек-

троники в составлении различных 

схем; 

- пользоваться измерительными 

приборами и диагностической аппа-

ратурой. 

-Производить настройку и 

сборку простейших систем 

автоматизации. 

-Использовать в трудовой де-

ятельности средства 

механизации и 

автоматизации производ-

ственного процесса. 

Практическая квалификационная 

работа, оценка созданного продукта 

на работоспособность в соответ-

ствии с заданными условиями. 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у 

обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие об-

щих компетенций и обеспечивающих их умений. 

Результаты (освоенные 

общие компетенции) 
Основные показатели оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

Понимать сущность и соци-

альную значимость своей 

будущей профессии, прояв-

лять к ней устойчивый инте-

рес. 

- Объяснение сущности деятельности в рамках своей 

будущей профессии. 

- Воспроизведение оценки социальной значимости 

своей будущей профессии и объяснение основания для 

этих оценок. 

Комплексный ком-

петентностно- ори-

ентированный тест, 

сравнение с этало-

ном. 

Организовывать собствен-

ную деятельность, 
-Изложение последовательности действий при выборе 

и применении методов и способов решения   
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выбирать типовые методы и 

способы выполнения про-

фессиональных задач, оце-

нивать их эффективность и 

качество. 

профессиональных задач. 

- Оценивание применимости способа выполнения 

профессиональной задачи по заданным критериям. 

 

Принимать решения в стан-

дартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них от-

ветственность. 

-Анализ рабочей ситуации в соответствии с заданными 

критериями, указывание на ее соответствие или несо-

ответствие стандартной ситуации. 

- Оценивание продукта своей деятельности на основе 

заданных критериев. 

 

Осуществлять поиск и ис-

пользование информации, 

необходимой для эффектив-

ного выполнения професси-

ональных задач, профессио-

нального и личностного раз-

вития. 

-Самостоятельный поиск источников информации по 

заданному вопросу, с использованием электронных 

или бумажных каталогов, справочно-

библиографических пособий. 

-Систематизация информации в соответствии с задачей 

информационного поиска изложение вывода об объ-

ектах, процессах, явлениях на основе сравнительного 

анализа информации о них по заданным критериям или 

на основе заданных посылок. 

 

Работать в коллективе и ко-

манде, эффективно общаться 

с коллегами, руководством, 

потребителями. 

-Участие в групповом обсуждении, высказываясь в 

соответствии с заданной процедурой и по заданному 

вопросу. 

-Начинать и заканчивать служебный разговор в соот-

ветствии с нормами. 

-Отвечать на вопросы, направленные на выяснение 

фактической информации создает стандартный про-

дукт письменной коммуникации простой структуры. 

 

Самостоятельно определять 

задачи профессионального и 

личностного развития, зани-

маться самообразованием, 

осознанно планировать по-

вышение квалификации. 

Готовность рассматривать себя развивающимся в 

рамках определенного времени, пространства и смыс-

ла, постоянно расширять свои возможности и макси-

мально их реализовывать или хотя бы стремиться к их 

реализации. 

 

Ориентироваться в условиях 

частой смены технологий в 

профессиональной деятель-

ности. 

Анализ современной ситуации и прогнозируемого со-

стояния в области автоматизации технологических 

процессов и производств. 

 



 

ПРИЛОЖЕНИЕ к рабочей программе профессионального модуля ПМ.04 Выполнение работ 

по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 

ПЛАНИРОВАНИЕ УЧЕБНЫХ ЗАНЯТИЙ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ 

АКТИВНЫХ И ИНТЕРАКТИВНЫХ ФОРМ И МЕТОДОВ ОБУЧЕНИЯ СТУДЕНТОВ 

Тема учебного занятия 
Активные и интерактивные формы и 

методы обучения 

Код формируемых компетен-

ций 

Технические средства автоматизации, этапы их развития. Интерактивная лекция с примене-

нием видео- и аудиоматериалов 

ОК 1 – 5, 9-10  ПК 1.1 - 1.2 

Организация контроля и управления технологическими 

процессами в отраслях промышленности. 

Содержание и стадии наладочных работ. 

Интерактивная лекция с примене-

нием видео- и аудиоматериалов 

ОК 1 – 5, 9-10 ПК 2.1 - 2.3 

Обзор преобразователей. Ввод в эксплуатацию. Парамет-

рирование. Описание функций. Устранение ошибок (диа-

гностика). 

Дискуссионная: разбор ситуаций 

из практики. 

ОК 1 – 5, 9-10 ПК 1.1 - 2.3 

Систематизированный поиск неисправностей в автомати-

зированных устройствах. 

Мозговой штурм ОК 1 –5, 9-10 ПК 1.1 - 2.3 
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Цель фонда оценочных средств. Оценочные средства предназначе-

ны для контроля и оценки образовательных достижений обучающихся, 

освоивших программу профессионального модуля «Выполнение работ по 

профессии 18494 Слесарь по контрольно-измерительным приборам и авто-

матике».Перечень видов оценочных средств соответствует Рабочей про-

грамме профессионального модуля. 

Фонд оценочных средств включает контрольные материалы для 

проведения текущего контроля в форме тестовых заданий по разделам дис-

циплины, индивидуальных заданий при выполнении цикла практиче-

скихзанятийи промежуточной аттестации в форме вопросов и заданий (мо-

гут быть заданы как в форме билета, так и экзаменационного теста) к экза-

мену по модулю. 

Структура и содержание заданий - задания разработаны в соответ-

ствии с рабочей программой профессионального модуля «Выполнение ра-

бот по профессии 18494 Слесарь по контрольно-измерительным приборам 

и автоматике». 
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1. Паспорт фонда оценочных средств 

Результатом освоения учебной дисциплины являются предусмотренные ФГОС по спе-

циальности умения и знания, направленные на формирование общих и профессиональных ком-

петенций. 

Таблица 1  

№ 
п/п 

Код компе-

тенции 

Содержание компе-

тенции 

Планируемые результаты обуче-

ния 

Наименование оце-

ночного средства 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач про-

фессиональной дея-

тельности, примени-

тельно к различным 

контекстам. 

Знать: Алгоритмы  выполнения  работ  

в  профессиональной  и  смежных  обла-

стях;  структуру  плана  для  решения  

задач;   

порядок  оценки результатов решения 

задач профессиональной деятельности 

Уметь: Распознавать  задачу  и/или  

проблему  в  профессиональном  и/или  

социальном  контексте;  

анализировать  задачу  и  выделять  её  

составные  части;   

определять  этапы решения  задачи;   

выявлять  и  эффективно  искать  ин-

формацию,  необходимую  для  решения 

задачи. 

Практические за-

нятия  

ОК 02. Осуществлять поиск, 

анализ и интерпрета-

цию информации, 

необходимой для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности. 

Знать: Номенклатура информацион-

ных источников применяемых в про-

фессиональной деятельности;  

приемы структурирования информации; 

Уметь: Определять  задачи  поиска  

информации;  определять  необходимые  

источники  информации;  

планировать процесс поиска; структу-

рировать получаемую информацию. 

Формирование от-

четов по практиче-

ским занятиям 

ОК 03. Планировать и реали-

зовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие. 

Знать: Содержание  актуальной  нор-

мативно-правовой  документации;  со-

временная  научная  и профессиональ-

ная терминология; 

Уметь: Выстраивать траектории про-

фессионального и личностного развития 

Успешное освое-

ние профессио-

нального модуля  

ОК 04 Работать в коллекти-

ве и команде, эффек-

тивно взаимодей-

ствовать с коллегами, 

руководством, клиен-

тами. 

Уметь: работать в коллективе при 

выполнении комплексных задач по 

разработке сложного программного 

продукта 

Успешное решение 

комплексных задач 

ОК 05. Осуществлять уст-

ную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке с учетом осо-

бенностей социаль-

ного и культурного 

контекста. 

Знать: Правила оформления доку-

ментов; 
Уметь: Излагать свои мысли на 

государственном языке 

Формирование от-

четов по практиче-

ским занятиям 

ОК 09 Использовать ин-

формационные тех-

нологии в професси-

ональной деятельно-

сти 

Уметь:  

- сконфигурировать экраны HMIсо-

гласно проекту; 

- создать алгоритм программирова-

ния PLC, HMI; 

Результаты прак-

тических занятий 
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ОК 10. Пользоваться про-

фессиональной доку-

ментацией на госу-

дарственном и ино-

странном языке. 

Знать: Лексический  минимум,  от-

носящийся  к  описанию  предметов,  

средств  и  процессов  
профессиональной деятельности; 
Уметь: Понимать  общий  смысл  чет-

ко  произнесенных  высказываний  на  

известные  темы  

(профессиональные  и  бытовые),  по-

нимать  тексты  на  базовые  профессио-

нальные  темы;  

участвовать в диалогах на знакомые 

общие и профессиональные темы 

Использование 

иностранных ис-

точников в отчете 

по практикам мо-

дуля 

ПК 1.1 

Выполнять монтаж 

компонентов и моду-

лей мехатронных 

систем в соответ-

ствии с технической 

документацией. 

УМЕТЬ:-производить основные элек-

тромонтажные операции; 

- прокладывать электрические проводки 

в системах контроля и регулирования и 

производить их монтаж; 

- выбирать и заготавливать провода раз-

личных марок в зависимости от видов 

монтажа; 

- производить установку на производ-

ственных площадях и сборку машин по 

чертежам и технической документации; 

 

Результаты прак-

тических занятий 

ПК 1.2 

Осуществлять 

настройку и конфи-

гурирование про-

граммируемых логи-

ческих контроллеров 

и микропроцессор-

ных систем в соот-

ветствии с принципи-

альными схемами 

подключения. 

Уметь: - производить отладку ме-

хатронной системы с помощью КиПА; 

-осуществлять отладку (испытания) ме-

хатронной системы в составе изделия и 

сдавать ее заказчику (проводить натур-

ные испытания) 

-пользоваться измерительными прибо-

рами и диагностической аппаратурой; 

Результаты прак-

тических занятий 

ПК 2.1 Диагностировать не-

исправности ме-

хатронных систем с 

использованием ал-

горитмов поиска и 

устранения неис-

правностей. 

 - выполнение  работ  по устранению 

недостатков, выявленных в процессе 

эксплуатации оборудования;  
- обнаружение  неисправностей  в 

работе оборудования и принятие мер 

для устранения и предупреждения 

отказов и аварий мехатронных си-

стем; 

Выполнение прак-

тических заданий 

на поиск неисправ-

ности  

ПК 2.2 Осуществлять техни-

ческое обслуживание 

компонентов и моду-

лей мехатронных 

систем в соответ-

ствии с технической 

документацией 

- знание технической документа-

ции;  

- выполнение  работ по техниче-

скому обслуживанию и ремонту 

гидравлических и пневматиче-

ских устройств и систем,   

электрического и электромехани-

ческого оборудования; 

Регламентная карта 

техобслуживания 

заданного типа 

устройства 

ПК 2.3 Производить замену 

и ремонт компонен-

тов и модулей ме-

хатронных систем в 

соответствии с тех-

нической документа-

цией 

Знание номенклатуры и типы де-

талей в составе мехатронных си-

стем в соответствии с их назна-

чением; 

Уметь: выполнять  работы  по  ис-

пытанию  мехатронных  систем  по-

сле  наладки  и монтажа 
 

Выполнение практи-

ческих заданий по 

выявлению неис-

правного узла или 

блока мехатронной 

системы 
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Формой промежуточной аттестации по учебной дисциплине является 

______________________экзамен по модулю_______________________________ 
указать форму аттестации, предусмотренную учебным планом 

 

2. Формы контроля и оценивания элементов учебной дисциплины 

В результате текущей аттестации по учебной дисциплине осуществляется комплексная 

проверка следующих умений и знаний, а также динамика формирования общих и профессио-

нальных компетенций. 

 

Таблица 2 

Раздел / тема  

дисциплины Проверяемые У, З, ОК, ПК 

Форма текущего 

контроля и оценива-

ния 
МДК 04.01 Прибо-

ры и оборудование 

устройств КИПиА 

ОК 01, ОК 2, ОК 3 

Знать:классификацию и виды отказов оборудования;  

– алгоритмы поиска неисправностей; 

– виды и методы контроля и испытаний, методику их прове-

дения и сопроводительную документацию; 
Уметь:применять соответствующие методики контроля, 

испытаний и диагностики оборудования мехатронных си-

стем; 

– обнаруживать неисправности мехатронных систем; 

– производить диагностику оборудования мехатронных си-

стем и определение его ресурсов; 

– оформлять документацию по результатам диагностики и 

ремонта мехатронных систем; 

ПК 2.1, ПК 2.2 Иметь практический опыт: обнару-

живать неисправную  работу оборудования и принимать 

меры для устранения и предупреждения отказов и аварий 

мехатронных систем; 

– выполнять работы  по устранению недостатков, выявлен-

ных в процессе эксплуатации оборудования 
 

Практические занятия  

по разделам професси-

онального модуля № 

1-6 

Вопросы для проме-

жуточной аттестации 

№№ 1-16, 31-56 

  

МДК.04.02Технолог

ический процесс 

ремонтных работ и 

обслуживание КИ-

ПиА 

ОК 01, ОК-9 

Знать: нормы и правила электробезопасности;  

–  меры и средства защиты от поражения электрическим 

током;  

–  виды, основные методы, технологию измерений;  

–  средства измерений;  

–  классификацию, принцип действия измерительных пре-

образователей;  

–  классификацию и назначение чувствительных элементов;  

–  структуру средств измерений;  

–  государственную систему приборов;  

–  назначение,  принцип  действия  контрольно-

измерительных  приборов  и  аппаратов  средней  

сложности;  

–  оптико-механические средства измерений;  

–  пишущие, регистрирующие машины;  

–  основные понятия систем автоматического управления и 

регулирования; 
ПК 1.1, ПК 1.2 

Уметь: 

–  определять причины и устранять неисправности 

Практические занятия  

по разделам професси-

онального модуля № 

10-16 

Вопросы для проме-

жуточной аттестации 

№№ 24-40, 52-70 
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приборов средней сложности;  

–  проводить испытания отремонтированных кон-

трольно-измерительных приборов и автома- 

тики (КИПиА);  

–  осуществлять сдачу после ремонта и испытаний 

исправности приборов средней сложности;  

трольно-измерительных приборов и автома- 

тики (КИПиА);  

сле ремонта и испыта-

ний КИПиА;  

 

приспособления  при  выполнении  ремонтных  

работ; 

–  выявлять неисправности приборов;  

–использовать  необходимые  инструменты  и  

приспособления  при  выполнении  ремонтных  

работ; 
ПП.04.01Производс

твенная практика 

ОК 04, ОК 5, ОК 10 

Знать: актуальный профессиональный и социальный кон-

текст, в котором приходится работать и жить; 

– основные источники информации и ресурсы для решения 

задач и проблем в профессиональном и/или социальном 

контексте; 

– алгоритмы выполнения работ в профессиональной и 

смежных областях; 

– методы работы в профессиональной и смежных сферах; 

структура плана для решения задач; 

– порядок оценки результатов решения задач профессио-

нальной деятельности; 

Уметь: планировать процесс поиска; 

– структурировать получаемую информацию; 

– выделять наиболее значимое в перечне информации; 

оценивать практическую значимость результатов поиска; 

оформлять результаты поиска; 

– определять актуальность нормативно-правовой докумен-

тации в профессиональной деятельности; 

– выстраивать траектории профессионального и личностно-

го развития; 

– организовывать работу коллектива и команды; 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами; 

– излагать свои мысли на государственном языке; 

– оформлять документы; 

понимать общий смысл четко произнесенных высказываний 

на известные темы (профессиональные и бытовые); 

 
 

Практические занятия 

№№ 7-9, 17-21 

Вопросы для проме-

жуточной аттестации 

№№ 15-34, 52-70 

ПК 2.1, ПК 2.3 

Знать: классификацию и виды отказов оборудования;  

– алгоритмы поиска неисправностей; 

– понятие, цель и виды технического обслуживания; 

Уметь: анализировать задачу и/или проблему и выделять 

её составные части; 

– правильно выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы; 

– владеть актуальными методами работы в профессиональ-
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ной и смежных сферах; 

– реализовать составленный план; 

– оценивать результат и последствия своих действий (само-

стоятельно или с помощью наставника) 
 

 

3. Оценка освоения учебной дисциплины осуществляется в несколько этапов: 

3.1 Тест по методам программирование контроллеров систем управления  

 
Тест: "Устройства программного управления". 

Задание №1 

После выполнения команды вычитания слово состояния процессора приняло следующее зна-

чение  

 Выбрать правильные утверждения о результатах выполненной операции 

Выберите несколько из 4 вариантов ответа: 

1)  младшая тетрада исходного числа меньше младшей тетрады вычитаемого 

2)  результат операции является отрицательным числом 

3)  значение байта результата больше 127 

4)  исходное число было отрицательным 

 

Задание №2 

R0 R1 R2 R3 R4 R16 R17 R18 R19 R20 R24 R25 R26 R27 R28 R29 R30 R31 

19 20 3F 00 66 73 00 19 25 33 19 10 00 34 64 00 66 00 

 

30 31 32 33 34 35 36 37 38 60 61 62 63 64 65 66 67 68 

02 05 20 50 17 07 22 88 34 21 26 73 62 11 20 42 54 57 

 

Выбрать наиболее полный ответ, соответствующий изменениям в памяти контроллера в ре-

зультате выполнения команды: 

 

lds R1, 50 

Выберите один из 7 вариантов ответа: 

1) 
 Недостаточно данных 

2) 
 R1  52 

3) 
 R1  50 

4) 
 Команда не будет выполнена 

5) 
 R1  70 

6) 
 R1  32 

7) 
 Ничего не изменится 
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Задание №3 

 
R0 R1 R2 R3 R4 R16 R17 R18 R19 R20 R24 R25 R26 R27 R28 R29 R30 R31 

31 20 4F 00 61 68 00 19 25 33 19 10 00 66 36 00 32 00 

 

30 31 32 33 34 35 36 37 38 60 61 62 63 64 65 66 67 68 

32 05 80 50 1E 07 22 88 34 21 26 73 62 11 20 42 54 57 

 

Выбрать наиболее полный ответ, соответствующий изменениям в памяти контроллера в ре-

зультате выполнения команды: 

 

eor R16, R0 
 

Выберите один из 7 вариантов ответа: 

1) 
 R16  79 

2) 
 R0  99 

3) 
 Команда не будет выполнена 

4) 
 R16  28 

5) 
 R16  99 

6) 
 R16  20 

7) 
 R16  59 

 

Задание №4 

В двух таблицах содержится информация о содержимом регистров общего назначения и ячеек 

оперативной памяти (первая строка – адрес, вторая – данные.Все числа кроме номеров реги-

стров – шестнадцатеричные).  

R0 R1 R2 R3 R4 R16 R17 R18 R19 R20 R24 R25 R26 R27 R28 R29 R30 R31 

19 20 3F 00 66 73 00 19 25 33 19 10 00 34 62 00 66 00 

 

30 31 32 33 34 35 36 37 38 60 61 62 63 64 65 66 67 68 

66 00 20 50 17 07 22 88 34 21 26 73 62 11 20 42 54 57 

 

Определить, как и какие данные в таблицах изменятся в результате выполнения фраг-

мента программы 

 

ldi  R16, 0xA0 

add  R4,  R16 

brlo m2 

clr   R4 

m2 

Выберите несколько из 7 вариантов ответа: 

1)  R16  06 
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2)  R16  00 

3)  R4  A0    

4)  R16  A0   

5)  R4   00  

6)  R4  06 

7)  ничего не изменится 

 

Задание №5 

После выполнения команды сложения слово состояния процессора приняло следующее значе-

ние  

 Что это означает? 

 

Выберите один из 4 вариантов ответа: 

1) 
 сумма значений данных в младших тетрадах операндов  превысила значение 

255 

2) 
 сумма значений данных в младших тетрадах операндов  превысила значение 

10 

3) 
 сумма значений данных в младших тетрадах операндов  превысила значение 

16 

4) 
 сумма значений данных в младших тетрадах операндов  превысила значение 

15 

 

Задание №6 

R0 R1 R2 R3 R4 R16 R17 R18 R19 R20 R24 R25 R26 R27 R28 R29 R30 R31 

39 20 4F 00 61 68 00 19 25 33 19 10 00 66 36 00 32 00 

 

30 31 32 33 34 35 36 37 38 60 61 62 63 64 65 66 67 68 

32 05 80 50 1E 07 22 88 34 21 26 73 62 11 20 42 54 57 

 

Выбрать наиболее полный ответ, соответствующий изменениям в памяти контроллера в ре-

зультате выполнения команды: 

 

cpi  R24, 0x19 

Выберите один из 7 вариантов ответа: 

1) 
 Ничего не изменится 

2) 
 Недостаточно данных 

3) 
 (Z)  1 

4) 
 R24  0 

5) 
 R24  0, (Z)  1 

6) 
 (Z)  1, (C)  1 



10 
 

7) 
 Команда не будет выполнена 

 

Задание №7 

R0 R1 R2 R3 R4 R16 R17 R18 R19 R20 R24 R25 R26 R27 R28 R29 R30 R31 

AA

A 

80 1F 99 62 63 00 29 34 36 29 20 37 00 19 00 33 00 

 

30 31 32 33 34 35 36 37 38 60 61 62 63 64 65 66 67 68 

20 0A 04 1A 19 07 4D 44 88 21 34 57 36 67 20 48 63 83 

 

Выбрать наиболее полный ответ, соответствующий изменениям в памяти контроллера в ре-

зультате выполнения команды: 

 

ld R25, Y+ 

Выберите один из 7 вариантов ответа: 

1) 
 Недостаточно данных 

2) 
 R28  20 

3) 
 R28  1A 

4) 
 Команда не будет выполнена 

5) 
 Ничего не изменится 

6) 
 R25  19, R28  1A 

7) 
 R25  19, R28  20 

 

Задание №8 

В двух таблицах содержится информация о содержимом регистров общего назначения и ячеек 

оперативной памяти (первая строка – адрес, вторая – данные.Все числа кроме номеров реги-

стров – шестнадцатеричные).  

 
R0 R1 R2 R3 R4 R16 R17 R18 R19 R20 R24 R25 R26 R27 R28 R29 R30 R31 

39 20 4F A0 61 68 00 19 25 33 19 10 00 66 36 00 32 00 

 

30 31 32 33 34 35 36 37 38 60 61 62 63 64 65 66 67 68 

32 00 80 50 1E 07 22 88 34 21 26 73 62 11 20 42 54 57 

 

Определить, как и какие данные в таблицах изменятся в результате выполнения фраг-

мента программы 

 

 ldi   R19, 0x02 
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m1: 

 ror   R4 

 dec  R19 

 brne  m1 

Выберите несколько из 8 вариантов ответа: 

1)  R4  4C 

2)  R4  30     

3)  R4  26 

4)  R4  98 

5)  R19  03     

6)  R19  00  

7)  R4  06    

8)  R19  04    

 

Задание №9 

Частота работы процессора  - 8 МГц. Какие значения предделителя и  регистра сравнения 

таймера Т0 нужно задать, чтобы прерывание по совпадению выполнялось каждые 25 мс (воз-

можны варианты) 

Выберите несколько из 4 вариантов ответа: 

1)  предделитель - clk/512, значение ОСR – 390 

2)  предделитель - clk/1024, значение ОСR – 0хС3 

3)  предделитель - clk/1024, значение ОСR – 195 

4)  предделитель - clk/512, значение ОСR – 195 

 

Задание №10 

В двух таблицах содержится информация о содержимом регистров общего назначения и ячеек 

оперативной памяти (первая строка – адрес, вторая – данные.Все числа кроме номеров реги-

стров – шестнадцатеричные).  

 
R0 R1 R2 R3 R4 R16 R17 R18 R19 R20 R24 R25 R26 R27 R28 R29 R30 R31 

00 07 3F AA 55 34 00 39 52 58 19 0 37 00 67 00 38 00 

 

30 31 32 33 34 35 36 37 38 60 61 62 63 64 65 66 67 68 

38 00 44 AA 19 07 22 11 34 24 33 67 39 33 28 48 57 67 

 

Определить, как и какие данные в таблицах изменятся в результате выполнения фраг-

мента программы 

 

 ldi   R19, 0x03 

m1: 

 ror   R4 

 dec  R19 

 brne  m1 

Выберите несколько из 7 вариантов ответа: 

1)  R19  00   

2)  R4  2A 

3)  R19  04 
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4)  R4  4A    

5)  R4  A5 

6)  R4  95  

7)  R19  03  

 

Задание №11 

В двух таблицах содержится информация о содержимом регистров общего назначения и ячеек 

оперативной памяти (первая строка – адрес, вторая – данные.Все числа кроме номеров реги-

стров – шестнадцатеричные).  

 
R0 R1 R2 R3 R4 R16 R17 R18 R19 R20 R24 R25 R26 R27 R28 R29 R30 R31 

39 20 4F A0 61 68 00 19 25 33 19 10 00 66 36 00 32 00 

 

30 31 32 33 34 35 36 37 38 60 61 62 63 64 65 66 67 68 

32 00 80 50 1E 07 22 88 34 21 26 73 62 11 20 42 54 57 

 

Определить, как и какие данные в таблицах изменятся в результате выполнения фраг-

мента программы 

 

ldi  R16, 0x20 

sub  R0,  R16 

brcs  m2 

st  Z,  R0 

m2: 

Выберите несколько из 7 вариантов ответа: 

1)  R0  19 

2)  (32)  20      

3)  R16  20    

4)  R0  18    

5)  (36)  19 

6)  ничего не изменится 

7)  (32)  19    

 

Задание №12 

В двух таблицах содержится информация о содержимом регистров общего назначения и ячеек 

оперативной памяти (первая строка – адрес, вторая – данные.Все числа кроме номеров реги-

стров – шестнадцатеричные).  

 
R0 R1 R2 R3 R4 R16 R17 R18 R19 R20 R24 R25 R26 R27 R28 R29 R30 R31 

00 07 3F AA 55 34 00 39 52 58 19 0 37 00 67 00 38 00 

 

30 31 32 33 34 35 36 37 38 60 61 62 63 64 65 66 67 68 

38 00 44 AA 19 07 22 11 34 24 33 67 36 33 28 48 57 67 

 

Определить, как и какие данные в таблицах изменятся в результате выполнения фраг-

мента программы 

 

ldi   R28, 0x36 

st  Y, R16 
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swap R28 

st  Y, R18 

Выберите несколько из 7 вариантов ответа: 

1)  (63)  39 

2)  R28  36    

3)  (36)  34    

4)  (63)  34 

5)  R28  63   

6)  R18  34   

7)  (36)  39   

 

 

13. Указать значение, содержащее в MB7в результате выполнения программы: 

LD#16#303505 

TMD 6 

LW#16#504 

TMW 6 

 

14. Указать значение, содержащее в MB5в результате выполнения программы: 

LW#16#A05 

LW#16#509 

XOW 

TMW 5 

 

15. Указать значение, содержащее в MB7в результате выполнения программы: 

LW#16#C04 

LW#16#308 

OW 

TMW 6 

 

16. Определить время включения таймера Т1,  если бит I0.0 = 0 : 

LW#16#1010 

T  MW10 

A  I0.0 

L  MW 10 

SET1 

 

17. Определить время включения таймера Т1,  если бит I0.0 = 0 

:LW#16#1010 

T  MW10 

AN  I0.0 

L  MW 10 

SET1 

 

18. Определить время включения таймера Т1,  если бит I0.0 = 0 :: 

L80 

T  MW10 

AN  I0.0 

L  MW 10 

SET1 
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19. Определить значение содержимого аккумулятора 1 в результате выполнения операций: 

L  68 

TMW10 

ITB 

TMW 12 

 

20. Определить значение содержимого аккумулятора 1 в результате выполнения операций: 

L21 

LW#16#50 

XOW 

 

 

21. Определить значение содержимого аккумулятора 1 в результате выполнения операций: 

LW#16#50 

SRW 

LW#16#10 

+I 

 

22. Указать значение, содержащее в MB6 в результате выполнения программы: 

LW#16#305 

TMW 6 

    A M 7.2 

JC  MET1 

TMW 5 

MET1: 

 

23. Указать значение, содержащее в MB6 в результате выполнения программы: 

LW#16#408 

TMW 6 

A  M 6.3 

JC  MET1 

TMW 5 

MET1: 

 

24. Указать значение, содержащее в MB6 в результате выполнения программы: 

LW#16#408 

TMW 6 

AN  M 7.2 

A  M 6.3 

JC  MET1 

TMW 5 

MET1: 

 

25. Определить значение содержимого аккумулятора 1 в результате выполнения операций: 

LW#16#50 

SRW  2 

INC  6 

SLW 1 

 

26. Определить значение содержимого аккумулятора 1 в результате выполнения операций: 

LW#16#50 
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SRW  4 

INC  6 

SLW 2 

DEC 5 

27. Определить значение содержимого аккумулятора 1 в результате выполнения операций: 

L50 

SRW  2 

DEC   6 

SLW 2 

INC 10 

 

3.2 Тест по основам автоматизации проихводства 

Тест: "Автоматизация производства". 

 

Тестируемый: _______________________________   Дата: _____________________ 
 

Задание №1 

Что такое стойкость режущего инструмента? 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 Время между заменами режущего инструмента 

2) 
 Время непрерывной работы до первой переточки 

3) 
 Способность сопротивления истиранию 

4) 
 Время эксплуатации до полного износа 

5) 
 Время непрерывной работы между переточками 

 

Задание №2 

Что такое технологический период? 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 

 Часть маршрута со всеми сопутствующими ей вспомогательными 

элементами процесса 

2) 

 Технологический непрерывный упорядоченный комплекс рабочих 

ходов, образующих законченную часть технологических операций, 

формирующий  конечные требуемые характеристики данной по-

верхности или соединений 

3) 

 Законченная совокупность действий или частей объединенных од-

ним целевым назначением 

4) 
 Количество времени, затрачиваемое рабочим, при нормальной ин-

тенсивности труда и условия на выполнения технологического 
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процесса 

5) 

 Процесс придания требуемого положения и при необходимости 

закрепления заготовки в приспособлении 

 

Задание №3 

Ступень внедрения автоматизации от одной операции до всей промышленности 

по ГОСТу обозначаются цифрами от ..до.. 
 
 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 1 до 25 

2) 
 1 до 15 

3) 
 1 до 5 

4) 
 1 до 20 

5) 
 1 до 10 

 

Задание №4 

Роторной линией называют линию на которой 

 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 Передающим элементов заготовки является ролик 

2) 
 Передающим элементов заготовки является ротор  

3) 
 Передающим элементов заготовки является шнек 

4) 
 Передающим элементов заготовки является цеп 

5) 
 Передающим элементов заготовки является канат 

 

Задание №5 

Расшифруйте аббревиатуру «ПР»? 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 программа и рука  

2) 
 программа робота  

3) 
 промышленный ребус  
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4) 
 производство рельсов  

5) 
 промышленный робот  

 

Задание №6 

По подвижности ПР подразделяют на 3 группы : малую, высокую и..? 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 большую 

2) 

 легкую 

 

3) 
 тяжелую 

4) 
 низкую 

5) 
 среднюю 

 

Задание №7 

Коэффициент закрепления операций рассчитывается по формуле: 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 n=Q/K 

2) 
 Т= tp+tx 

3) 
 Кз.о= О/Р 

4) 
 Т=Мр+Мi 

5) 
 Кз.о=nо.м/М 

 

Задание №8 

Укажите, какой из производственных процессов не относится к I классу (требу-

ющему обязательной ориентации изделий и характеризующемуся наличием 

орудия труда)? 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 Точение 

2) 
 Штамповка 

3) 
 Закалка  
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4) 
 Отжиг 

5) 
 Прессование пластмасс 

 

Задание №9 

Как называется промежуток времени  между выдачей двух соседних деталей с 

линии? 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 Временем линии 

2) 
 Остановкой линии 

3) 
 Промежутком линии 

4) 
 Темпом линии 

5) 
 Тактом линии 

 

Задание №10 

Что обеспечивает модуль ГПМ(с)? 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 Уменьшение производства ТЭЗов 

2) 
 Условное высвобождение 120 рабочих 

3) 
 Снижение качества 

4) 
 Снижение на 40% трудоемкости сборки ТЭЗов 

5) 
 Увеличение на 60% удельного веса ручного труда 

 

Задание №11 

На сколько типов делится производство по выпуску изделий  

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 8 

2) 
 10 

3) 
 5 

4) 
 12  
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5) 
 3 

 

Задание №12 

Назовите 3 вида движения манипулятора ПР ? 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 ориентирующее, общее, вращательное 

2) 
 общее,  вращательное, наружное 

3) 
 переносное, заданное, ориентирующее 

4) 
 внутреннее, ориентирующее, неясное  

5) 
 общее, внутреннее, полное 

 

Задание №13 

Какие операции выполняет ГПМ(с)? 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 Передачу микросхем в зону схвата 

2) 
 Внедрение различных микроработ 

3) 
 Передачу данных об обработке  

4) 
 Установку электро-радио-элементов (ЭРЭ) 

5) 
 Транспортирование пульсирующих конвейеров ЭРЭ 

 

Задание №14 

Формула периода обработки каждой детали (с учетом относительной длинны α 

дуги, характеризующей рабочую зону ротора)? 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 Т(обр) = 2πRα/v 

2) 
 Т(обр) = 2πR/v 

3) 
 Т(обр) = πR 

4) 
 Т(обр) = πR/v 

5) 
 Т(обр) = R/v 
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Задание №15 

Как называется совокупность всех действий людей и орудий труда, направлен-

ных на превращение сырья, материалов и полуфабрикатов в изделие? 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 Технологический период 

2) 
 Производственный процесс 

3) 
 Рабочий процесс 

4) 
 Технологический процесс 

5) 
 Механический процесс 

 

Задание №16 

Какое оборудование не относят к роторным автоматическим линиям? 

 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 Специализированного оборудования 

2) 
 Универсального оборудования 

3) 
 Агрегатного оборудования 

4) 
 Многоцелевого оборудования  

5) 
 Специального оборудования  

 

Задание №17 

Степень специализации рабочих мест характеризуется?  

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 Коэффициентом закрепления  

2) 
 Различными операциями 

3) 
 Массовым производством  

4) 
 Процесс формовки 

5) 
 Процесс обработки 

 

Задание №18 

Куда попадают годные детали в роторной линии для обработки клапанов? 
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Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 На склад 

2) 
 В разгрузочный ротор следующего автомата 

3) 
 В сборочный цех    

4) 
 В фасовочный цех  

5) 
 В литейных цех 

 

Задание №19 

Для чего предназначен РТК КС10.48 ? 

 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 Сверлильной обработки 

2) 
 Вертикально долбёжной обработки  

3) 
 Шлифовальной обработки 

4) 
 Токарной обработки  

5) 
 Фрезерной обработки  

 

Задание №20 

Датчик является устройством, включающим … (укажите неверный составной 

элемент) 

Выберите один из 5 вариантов ответа: 

1) 
 Воспринимающий элемент 

2) 
 Передающий элемент  

3) 
 Сравнивающий элемент 

4) 
 Задающий элемент 

5) 
 Принимающий элемент 
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3.3 Примерная тематика курсовых работ  

Курсовые работы не предусмотрены учебным планом  

 

4. Контрольно-оценочные материалы для промежуточной аттестации по учебной 

дисциплине 

Оценка освоения дисциплины предусматривает проведениеэкзамена по модулю 
указать форму аттестации, предусмотренную учебным планом 

 

4.1. Вопросы (задания) к экзамену по профессиональному модулю(в тестовой 

форме каждый вопрос имеет множество вариантов практической части) 

1. Нормативная база при производстве работ по монтажу систем автоматизации. 

2. Методы организации монтажных работ 

3. Как  вы  понимаете,  что  такое  узловой  метод  монтажа  и  комплектно-блочный монтаж? 

4. Какая  документация  должна  быть  в  наличии  при  подготовке  монтажных работ? 

5. Охарактеризуйте  функции  организации  заказчика,  генподрядчика, монтажной организа-

ции. 

6. Что является окончанием работ по монтажу? 

7. Что включает в себя приемка объекта под монтаж? 

8. Как оформляется приемка объекта под монтаж? 

9. Как производится передача в монтаж оборудования, техническая документация? 

10. Какие Вам известны стадии монтажных работ? 

11. Как оформляется сдача смонтированных систем автоматизации заказчику или под налад-

ку? 

12. В  каком  документе  отражается  правильность  установки  первичныхприборов на техно-

логическом оборудовании? 

13. Что такое «Акт скрытых работ»? Как он оформляется? 

14. Какая документация оформляется при монтаже и наладке систем автоматизации? 

15. Какие  разделы  (кроме  раздела  автоматизации)  должна  включать  рабочая документация 

на объекте? 

16. Как классифицируются схемы на виды и типы, как шифруются схемы? 

17. Что определяет структурная схема и как она выполняется? 

18. Назначение функциональных схем. 

19. Что определяет схема электрическая принципиальная? 

20. Что такое совмещенный способ выполнения принципиальной электрической схемы? 

21. Что такое разнесенный способ выполнения принципиальной электрической схемы? 

22. Что показывает схема электрическая соединений? 

23. Как выполняются схемы электрические подключений? 

24. Как оформляется перечень элементов, для какой схемы он обязателен? 

25. Как и для чего выполняется кабельный журнал? 

26. Требования  к  температурному  режиму  и  условиям  размещения  микро- 

процессорных устройств. 

27. Требования к электробезопасности технических устройств АСУ ТП. 

28. Требования к удобству обслуживания технических устройств АСУ ТП исистем управления 

промышленными роботами. 

29. Стандартные размеры шкафов, щитов и пультов управления. 

30. Требования к виброзащите и электрической совместимости техническихустройств АСУ 

ТП. 

31. В чем отличие панельной установки ПЛК от реечной установки? Достоинства и недостат-

ки каждого способа. 

32. Что такое стоечный монтаж ПЛК? 

33. Когда можно применять бескорпусной монтаж ПЛК? 
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34. Как проверить работоспособность транзистора? 

35. Как проверяется работоспособность полупроводникового диода? 

36. Как выполняется снятие осциллограмм входного ы выходного сигналоввыпрямителя, уси-

лителя и т.д.? 

37. Какой  вид  имеет  осциллограмма  двухполупериодного  мостового  выпрямителя и как 

она изменится при выходе из строя одного из диодов? 

38. Каким образом могут быть выполнены электропроводки систем автоматизации в соответ-

ствии с требованиями СНиП 3.05.06-85? 

39. Как выполняется присоединение однопроволочных  жил медных проводов и кабелей сече-

нием 0,5 и 0,75 мм² к приборам и агрегатам? 

40. Как  выполняется  присоединение  однопроволочных  жил  сечением  1; 1,5; 2,5; 4 мм² к 

приборам и агрегатам? 

41. Как соединяются между собой стальные защитные трубы? 

42. Какие  проверки  и  испытания  должны  быть  проведены  для  смонтированных электро-

проводок? 

43. Каково должно быть сопротивление изоляции электропроводок? 

44. Как оформляются результаты измерения изоляции? 

45. Где устанавливаются маркировочные бирки при прокладке кабелей? 

46. Какие Вам известны регулирующие органы? 

47. Какие исполнительные механизмы приводят в движение регулирующие органы в зависи-

мости от рода энергоносителя? 

48. Как влияет на работу система автоматизации удаление регулирующего органа от объекта? 

49. Какие эргономические   требования нужно соблюдать и учитывать при монтаже рабочего 

органа и исполнительного механизма? 

50. Что такое индивидуальные испытания? 

51. Какие документы оформляются после индивидуальных испытаний? 

52. Как проводятся индивидуальные испытания трубных проводок? 

53. Как проводятся индивидуальные испытания электропроводок? 

54. Как проводятся индивидуальные испытания волоконно-оптических кабелей? 

55. Основные принципы наладки устройств сбора информации. 

56. Особенности наладки микропроцессорных устройств. 

57. Меры безопасности при выполнении наладочных работ. 

58. В чем заключается техническое диагностирование промышленных роботов и какие задачи 

решает диагностика? 

59. Общие  требования  безопасности  при  наладке  микропроцессорных устройств. 

60. Что называется тестированием АСУТП и системы управления промышленным роботом? 

61. С какой целью применяют имитатор входов  и внутрисхемный эмулятор 

при наладке микропроцессорных АСУТП и систем управления промышленными роботами? 

62. Что называется автономной наладкой систем  автоматизации? 

63. Стадии пусконаладочных работ. 

64. Что называется комплексной наладкой? 

65. На основании какой документации проводятся пусконаладочные работы? 

66. Каким образом производится сдача систем автоматизации в эксплуатацию? 

67. Какие работы входят в подготовительные работы? 

68. Функции заказчика во время наладочных работ. 

69. В каком состоянии и почему должна быть регулирующая и запорная арматура, на которой 

смонтированы исполнительные механизмы систем автоматизации при выполнении  ПНР? 

70. При каких условиях разрешается включать в работу систему автоматизации?   
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5. Критерии и шкалы для интегрированной оценки уровня  

сформированности компетенций 

Индикаторы ком-

петенции 
неудовлетворительно удовлетворительно хорошо отлично 

Полнота знаний 

Уровень знаний ниже 

минимальных требова-

ний. Тесты по разделам 

модуля не пройдены. 

Практические занятия 

выполнены не в полном 

объеме 

Минимально допустимый 

уровень знаний. Тесты по 

разделам модуля пройдены 

удовлетворительно. Прак-

тические занятия выполне-

ны в полном объеме 

Уровень знаний в объеме, 

соответствующем про-

грамме подготовки. Тесты 

по разделам модуля прой-

дены хорошо. Практиче-

ские занятия выполнены в 

полном объеме 

Уровень знаний в объ-

еме, соответствующем 

программе подготов-

ки, тестирование 

пройдено на отлично. 

Практические занятия 

выполнены в полном 

объеме 

Наличие умений 

При решении стандарт-

ных задач не продемон-

стрированы основные 

умения. Имели место 

грубые ошибки.Слабое 

владение языками про-

граммирования 

Продемонстрированы ос-

новные умения. Тестирова-

ние пройдено не по всем 

разделам модуля. Индиви-

дуальные задачи решены 

по типовому шаблону. 

Продемонстрированы все 

основные умения. Решены 

типовые зада-

чи.Выполнены индивиду-

альные задания, в полном 

объеме, но некоторые с 

недочетами. 

Продемонстрированы 

все основные умения, 

решены все основные 

задачи, выполнены все 

индивидуальные зада-

ния в полном объеме. 

Характеристика 

сформированности 

компетенции 

Компетенция в полной 

мере не сформирована. 

Имеющихся знаний, 

умений, навыков недо-

статочно для решения 

практических (профес-

сиональных) задач. 

Требуется повторное 

обучение 

Сформированность компе-

тенции соответствует ми-

нимальным требованиям. 

Имеющихся знаний, уме-

ний, навыков в целом до-

статочно для решения 

практических (профессио-

нальных) задач, но требу-

ется дополнительная прак-

тика для совершенствова-

ния профессиональных 

навыков. 

Сформированность компе-

тенции в целом соответ-

ствует требованиям, но 

есть недочеты. Имеющихся 

знаний, умений, навыков и 

мотивации в целом доста-

точно для решения практи-

ческих (профессиональ-

ных) задач. 

Сформированность 

компетенции полно-

стью соответствует 

требованиям. 

Имеющихся знаний, 

умений, навыков и 

мотивации в полной 

мере достаточно для 

решения сложных 

практических (про-

фессиональных) задач. 

Уровень сформи-

рованности компе-

тенций 

Низкий Ниже среднего Средний Высокий 
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